BlueDSO o0sszeszerelési utmutato

Ko6szonjiik, hogy megvasarolta a BlueDSO oszcilloszkop KIT-et.

Ez a leiras végig vezeti a késziilék Osszeszerelésének folyamatan, hogy azt a kevesebb szerelési
gyakorlattal rendelkezdk is nehézség nélkiil elvégezhessék. Ehhez sziikség van minimalis szerelési
¢s forrasztasi ismeretekre, valamint koriltekinté munkavégzésre, és az utmutatoban leirtak
betartasara. Kiilonos figyelmet kell forditani egyes alkatrészek polaritas helyes beiiltetésére.

A munkahoz az aldbbi eszkdzokre és anyagokra lesz sziikség:
e Kis méretii, legalabb 18-20W teljesitményti, vékony hegytli forrasztopaka.
Pékatisztito szivacs.
Vékony, maximum 0,5mm vastagsagu, az elektronikaban hasznalt forraszt6 on.
Kiforraszt6 huzal.
Mianyag ragaszto szalag.
Miiszerész csipesz.
Kis méretii oldalvago fogo.
Kis méretii lapos és keresztfejes csavarhuzo
Kis mérett fogd, vagy villaskulcs a BNC csatlakozok szereléséhez
Sziikség szerint nagyitd lencse

A késziilek Osszeszerelése gyakorlattol fiiggben 2-3 ora alatt elvégezhetd. Kevesebb gyakorlat
esetén a sziikséges id6 hosszabb lehet. A késziilék nagyrészt korszert, feliilet szerelt (SMD)
alkatrészekbdl épiil fel. Tobb alkatrész nem is szerezhetd be més kivitelben. Ezek beiiltetése talan
kihivasnak tlinhet, de az utmutato betartdsa mellett nem okoz problémat.

A siker érdekében mindig iigyeljiink a tiszta, pontos munkavégzésre.



Kicsomagolas

A megvasarolt csomag az aldbbiakat tartalmazza:

BlueDSO nyomtatott aramkdri lap

BlueDSO eldlap panel

Késziilek haz, amely tartalmazza az aprd elektronikai alkatrészeket €s a végsd Osszeszereléshez
sziikséges csavarokat.

M¢érdzsindérok

USB kabel

CD lemez, mely tartalmazza a késziilékben hasznalt alkatrészek adatlapjait, a felhaszndloi
utmutatokat és a késziilék hasznalatahoz sziikséges szoftvereket.

Alkatrészek

A késziilek Osszeszerelése soran a csomagban kapott Osszes alkatrészre sziikség lesz. Nagy
gondossaggal jarjunk el a kicsomagolas soran, mert az apr6 alkatrészek konnyen elkeveredhetnek.
Vannak olyan SMD alkatrészek (keramia kondenzatorok), amelyeken semmiféle jeldlés nincs, az
alkatrész tipusa csak a csomagoldson van jelezve. Ezeket lehetdleg csak akkor vegyiik ki a
tarolobol, amikor betiltetésre keriilnek. Egyszerre mindig csak egy alkatrészt vegylink ki, s azt
azonnal iiltessiik is be a helyére.

Az SMD ellenallasok rendszerint szdmokkal jelolt alkatrészek. Egy SMD
ellenallas 3 vagy 4 szamjegybdl allo feliratot tartalmaz. A szadmok alapjan
leolvashat6 az ellenallas értéke ohm-ban.

Az utols6 szamjegy mondja meg, hogy hany nullat kell az els6 2 vagy 3
szamjegy mogé irni. Ha pl. a felirat 120, akkor az egy 12 ohmos
ellenallést jelol. Ha a felirat 1003, akkor az egy 100000 ohmos, azaz 100
kohmos ellenallast jelol.

A tantal elektrolit kondenzatorok jeldlésének modja hasonld az ellenéllasokndl hasznélt médszerhez.
Itt a kondenzator kapacitasat adjak meg pF-ban. Ha pl. a kondenzatoron szerepld felirat 106, akkor
az egy 10000000 pF, azaz 10000 nF, azaz 10 uF értékii kondenzétort jeldl. Ugyelni kell arra, hogy
ezek a kondenzétorok polaritas fliggék. Az alkatrész egyik oldala jeloléssel (csikkal, vagy mas
egyértelmii modon) van ellatva, ami a pozitiv (+) polaritast jelenti.

Az aluminium elektrolit kondenzatorok jelolése a fentiektdl eltér. Itt az
alkatrészen szereplé szam rendszerint a kapacitast jelenti uF-ban.
Lényeges megjegyezni, hogy az ilyen tipusti kondenzéatoroknal a csikkal
torténd jelolés a negativ (-) polaritast jelzi. A pozitiv (+) polaritast az
alkatrész sarok letorésével jelolik. Ezekre figyelni kell az alkatrész
beiiltetésekor.

A keramia kondenzatorok rendszerint semmiféle jelolést vagy feliratot
nem tartalmaznak. Ezért nagy gondossaggal kell eljarni, mivel ha
Osszekeverednek akkor a szétvalogatasok jelolés alapjan nem lehetséges.
A keramia kondenzatorok polaritas fiiggetlenek.




Az SMD induktivitasok gyartotol fiiggden valtozatos jelolést vagy feliratot tartalmazhatnak. Ezek az
alkatrészek is polaritas fliggetlenek. Kiviteliik gyakran hasonl6 a tantal elektrolit kondenzatorokhoz,
de nem tartalmaznak polaritas megjelolést.

SMD tranzisztorok. Ezek tobb fajta kivitelben késziilnek. A BlueDSO késziilékben hasznalt
tranzisztorok mindegyike SOT23 kiviteli. Az alkatészen egy kod olvashatd, amely megadja az
alkatrész tipusat. Pl. a 1F kod jelenti a BC847B tipusit NPN tranzisztort. Az adott alkatrész kodjat
az alkatrész adatlapjabol lehet megtudni.

Az alabbiakban talalhato a késziilék alkatrész listaja:

Tantal elko, 6,3V, ,A” 1 Cc6 10uF
Keramia SMD 1206 2 C3,C4 15pF
Keramia SMD 1206 1 C11 1uF
Keramia SMD 1206 2 C7, C8 22pF
Trimmer kondenzator 2 C17, C23 5-10pF
Keramia SMD 1206 2 C20, C24 68pF
Keramia SMD 1206 1 C31 470pF
Csatlakozok
USB mini aljzat 5 pontos SMD 1 J2 USB mini, 5
Kalibracios csatlakoz6 el6lapra 1 aranyozott mérépont
Csatlakozo aljzat el6lapra 2 J11, J12 BNC
Relé
RELE 2 K3, K4 RLY-A5WK
Induktivitas
Induktivitas SMD 1210 R12 1 L1 0,12uH
Ellenallasok
Ellenallas SMD 1206 2 R1, R4 1,2k
R6, R14, R15, R21,
Ellenallas SMD 1206 7 R25, R26, R31 100k
Ellenallas SMD 1206 1 R36 100R
R8, R9, R10, R11,
R18, R22, R28, R29,
Ellenallas SMD 1206 12 R37, R38, R42, R43 10k
Ellenallas SMD 1206 2 R13, R24 120k
Ellenallas SMD 1206 2 R44, R7 120R
Ellenallas SMD 1206 4 R19, R20, R30, R32 12R
Ellenallas SMD 1206 1 R5 ™
Ellenallas SMD 1206 2 R17, R46 1R
Ellenallas SMD 1206 4 R16, R27, R34, R39 220R
Ellenallas SMD 1206 4 R3, R33, R35, R45 240R
Ellenallas SMD 1206 2 R12, R23 680k
Trimmer potenciométer 2 R40, R41 100R



Mikrokontroller SO28
Programozhaté erésit6 SO8
Miweleti erésit6, 10MHz, SO8
Fesziiltség konverter, SOT23
Muiweleti erésité, TMHz, SO8
USB illeszté SO16

Bluetooth modul

Memoria SO8

Feszlltség szabalyozé SO8
Feszlltség szabalyozé SOT23
Reset aramkor SOT23

NPN tranzisztor SOT23

Dioda

Diéda

LED

Kvarc kristaly

Kvarc kristaly
Kvarc alatét

Jel

CA

CP
PJ
1F

SN RN A A A A A A A a NN -

—_

Félvezetd eszkozok

U1
U9, U10
U5, U13
u12
U11
U2
U3
U4
ue
u7
us
Q3,04
D1, D2, D7, D8
D3, D4
D5
Kvarc kristalyok
Y1
Y2

DSPIC33FJ16
GS502

MCP6S91
MCP6292
TCM828
MCP6002
MCP2200
BTM-112
23X64
TC1107
MCP1700-2,5V
MCP130-2,7V
BC 847
BAT42
TMBYV10-60
narancs

8MHz
12MHz



Elokésziiletek az alkatrészek beiiltetéséhez

Az alkatrészek beforrasztsat a beiiltetési rajz és az alkatrész lista alapjan végezziik. Ugyeljiink arra,
hogy minden alkatrész a megfeleld helyre keriiljon. A polarizalt alkatrészek esetén fokozottan
figyeljiink a helyes felhelyezésre. A BlueDSO nyomtatott dramkori lapjanak mindkét oldalara
keriilnek alkatrészek. El6szor célszerti mindkét oldalon a legalacsonyabb alkatrészeket elhelyezni.
Ezek utan iiltessiik be a magasabb alkatrészeket. Igy a magasabb alkatrészek nem akadalyoznak a
kisebb alkatrészek beiiltetése soran. Ez a modszer 1ényegesen megkonnyiti a munkat. A biztonsagos
munkavégzéshez sziikség van egy munkaasztalra, ahol stabilan el lehet helyezni és kényelmesen
lehet forgatni a nyomtatott aramkori lapot. Biztonsdgos és preciz forrasztast csak tiszta
koriilmények kozott lehet késziteni. Ezért készitsiik eld a benedvesitett pakatisztitd szivacsot, hogy
a forrasztopaka hegyét sziikség szerint (lehetdleg gyakran) tisztitani tudjuk.

Készitsiik el6 az alkatrészek felhelyezéséhez hasznalt miiszerész csipeszt, a forraszto ont.

SMD ellenallasok és keramia kondenzatorok, induktivitasok

Az R23 ellendllas beiiltetése. Az R23 ellenallas értéke
680kohm, jelolése a korabban ismertetett szabdlyoknak
megfeleléen 684, vagy 6803 lehet. Keressiik meg az
alkatrész helyét a BlueDSO nyomtatott aramkori lapjan. Jol
lathatd az alkatrész ,,lenyomata” (footprint) a forrasztasi
helyekkel. A sikeres forrasztds érdekében mindig tartsuk
tisztan a forrasztopdka hegyét. Az {lizemi hdéfokra
melegedett pakahegyet forrasztdé onnal befuttatjuk, majd
vizes pakatisztitd szivacson letisztitjuk. Gondosan
igyeljiink arra, hogy mindig tiszta pakaheggyel dolgozzunk.

Vigytink kevés forrasztd ont a nyomtatott aramkori lapon 1évd footprint egyik forrasztasi pontjara.
Ez utan csipesszel helyezziik fel az R23 ellendllast a footprintre.

A csipesz hegyével az alkatrészt a helyén tartva és enyhén lefelé nyomva a pakaval olvasszuk meg
az elobb felvitt forrasztd ont. Ezzel az ellenéllas egyik kivezetését beforrasztottuk, az mar stabilan
all a helyén.

Ha sikeriilt a felhelyezés, akkor beforraszthatjuk a masik kivezetést is, ezzel az alkatrész betiltetése
elkésziilt.

A masodik kivezetés beforrasztasa eldtt sziikség esetén lehet korrigalni az alkatrész felhelyezésén.
Ezt mindig Ugy végezziik, hogy mikozben az alkatrészt rogzitd forraszanyagot megolvasztjuk,
csipesszel a elvégezziik a sziikséges korrekcidt. Soha nem szabad a beforrasztott SMD alkatrészeket
a forraszanyag megolvasztasa nélkiil feszitésnek kitenni, megprobalkozni a felhelyezés
korrigalasaval, esetleg az alkatrész levételével, mert ez a nyomtatott d&ramkori lap karosodasahoz
vezet.

Az R23 ellenallas sikeres beiiltetése utan f{iltessiik be a tobbi ellendllast és a kerdmia
kondenzatorokat is. Mivel a keradmia kondenzatorok semmiféle jelolést nem tartalmaznak,
fokozottan kell figyelni arra, hogy minden alkatrész a megfeleld helyre kertiljon.

SOT23 kiviteli alkatrészek

Ezek beiiltetése lényegében nem kiilonbozik az ellenallasok
beiiltetésének modjatél. A nyomtatott aramkori lapon az egyik
forrasztasi pontot bednozzuk, majd az alkatrészt pozicionalds utdn
ezen a ponton forrasztassal rogzitjiik. Ha a pozicionalds megfeleld,
akkor a fennmarado kivezetéseket is beforrasztjuk. Arra kell tigyelni,
hogy az alkatrészt a megfeleld helyre és a helyes pozicioban
helyezziik fel. A helyes pozicionalast az alkatrész footprintje




egyértelmiien meghatdrozza, az csak egyetlen modon illeszkedik megfelelden. Amennyiben a
beiiltetés soran két szomszédos kivezetés kozott dsszefolyna a forrasztd anyag, akkor hasznaljuk az
kiforraszt6 huzalt a felesleges anyagmennyiség eltavolitasahoz.

SMD tantal elektrolit kondenzatorok

Tantal elektrolit kondenzator pl. a C6 jeli alkatrész. Ez az alkatrész polaritasfliggd, a pozitiv oldala
van jeloléssel ellatva. Figyelni kell a polaritashelyes betiltetésre. A betiltetési rajzon és a nyomtatott
aramkoron 1évd pozicionald rajzon is jol lathatd, hogy az alkatrészt befoglalo keret egyik oldala a
sarkok letorésével szintén jelolve van. A felhelyezéskor az alkatrészen €s a pozicid rajzon 1évo
jelolésnek egy irdnyba kell lenni. Az alkatrész beforrasztdsanak modja minden mads tekintetben
azonos az ellenallasok esetén leirtakkal.

SMD diédak

Az SMD diédak esetében a furatszerelt alkatrészekhez hasonléan az alkatrész katddjat (negativ
sarok) jelolik. A felhelyezéskor itt is arra kell figyelni, hogy az alkatrészen és a pozicid rajzon 1évd
1év6 jelolések azonos iranyban legyenek.

SMD integralt aramkorok a bluetooth modul és az USB csatlakozo

. A BlueDSO késziilékben hasznalt integralt aramkorok
kivezetéseinek tavolsaga 1,25mm (S50MIL azaz 0,05inch). Ez

fele a régebben hasznalt DIP kivitelli integralt dramkorok
kivezetései kozott 1évé tavolsdganak. Az ilyen méreti
alkatrészek beiiltetése nem igényel kiilonleges felszerelést,
az egyszerll eszkozokkel elvégezhetd. Nehézséget alkatrész
pontos felhelyezése okozhat. A felhelyezéskor figyelni kell
arra, hogy az alkatrészen és a footprinten illetve a beiiltetési
rajzon talalhato6 jelolések a megfeleld iranyban legyenek.

A beiiltetést az alabbi modon végezziik el. Vagjunk egy megfeleld méretii és szélességli milanyag
ragaszto szalagot. (Pl. kozonséges szigeteld szalagbol) Akkora ragasztd csikot vagjunk, aminek a
sz¢lessége kb. megegyezik a beiiltetni kivant alkatrész labak nélkiili szélességével, a hossza pedig
néhany cm-rel nagyobb az alkatrész hosszanal. Ragasszuk fel a szalagot az alkatrészre ugy, hogy
annak végei érjenek tul az alkatrész mindkét végén. A megfeleld irdnyra figyelve helyezziik fel,
majd a ragaszto szalaggal rogzitsiik az alkatrészt. Minden 1ab a lehetd legpontosabban a footprinten
legyen. A rogzités utan ellendrizziik a felhelyezés pontossagat, sziikség esetén korrigaljunk. Ha az
alkatrész felhelyezése és a rogzités rendben van forrasszunk be egy labat az egyik saroknal. A
forrasztas soran vigydzzunk, hogy ne mozduljon el az alkatrész. A 1ab beforrasztasa utan ismételten
ellendrizziik a felhelyezés pontossagat. Probléma esetén a beforrasztott pont melegitése kozben még
javithatunk a pozicionalason. Ha az alkatrész felhelyezése rendben van, akkor forrasszuk be az
atlosan 1€vo labat. Ellendrizziik Gjra az IC felhelyezését, majd forrasszuk be a tobbi labat is. Ha a
beforrasztas soran valahova a kelleténél tobb forrasztd anyag keriilne, vagy az két lab kozott
Osszefolyna, akkor a felesleges anyag az onszivo sodrat segitségével tavolithato el. Figyeljiink ra,
hogy ne melegitsiik a kelleténél tovabb alkatrészt. A beiiltetés utan tavolitsuk el a ragaszt6 csikot.

A beltiltetéskor fontos betartani a magassagi sorrendet — elébb mindig az alacsonyabb alkatrészeket
iiltessiik be, mert egyébként a magasabb alkatrészek utban lehetnek a ragasztd szalaggal torténd
rogzitéskor.

Megjegyzés: a bluetooth modul sok kivezetése koziil a BlueDSO késziilékben — amint az a
kapcsolasi és betiltetési rajzokon lathatd — csak néhany van hasznalva, ezért elegendd csak azokat
beforrasztani.




SMD aluminium elektrolit kondenzatorok

Aluminium elektrolit kondenzator pl. a C16 jeli alkatrész. Ez az alkatrész is polaritas fiiggd. A
furatszerelt aluminium elektrolit kondenzatorokhoz hasonldéan a negativ oldala van egy jel6ld
savval ellatva. Ugyanakkor az alkatrész pozitiv oldala sarok letdréssel szintén jeldlve van. A
felhelyezéskor az alkatrészen €s a pozicio rajzon 1€évo sarok letdréseknek egy iranyba kell lenni. Az
alkatrész beforrasztasanak modja minden mas tekintetben azonos az ellenallasok és kondenzatorok
esetén leirtakkal.

Egyéb furatszerelt alkatrészek

A beiiltetési rajznak megfelelden, az irdny jeldlésekre figyelve helyezziik fel az alkatrészeket, majd
az ellentétes oldalon forrasszuk be az labakat. A furatszerelt diodék kivezetéseit elobb a sziikséges
méretre kell hajlitani. A forrasztas utan a hosszu alkatrész labakat vagjuk le. A LED-ek esetében az
alkatrész rovidebb kivezetésének kell a beiiltetési rajzon levagassal jelolt oldal felé esni. Az
elélapon 1évé LED beiiltetéséhez az alkatrész labait derékszogben meg kell hajlitani. A megfeleld
hajlitasi pont meghatarozéasédhoz helyezziik be az elélap paneljét a helyére, az BlueDSO nyomtatott
aramkori lapjat pedig két csavarral rogzitsiik a késziilék hazaban. Helyezziik be a LED-et az
elélapon kialakitott furatba és jeldljiik meg az alkatrész labain a megfeleld hajlitasi pontot. Vegyiik
ki az aramkori lapot a késziilék hazabol és a labak megfeleld meghajlitdsa utdn forrasszuk be a
LED-et a helyére.

Az elélap felszerelése

Forrasszuk be az eldlap paneljére a ,,CAL” jelii csatlakozd pontot, majd vagjuk megfeleld méretre
az alkatrész kilogd 1abat. Szereljiik fel az eldlapra a BNC csatlakozokat. A csatlakozok csavarjait
megfeleld méretii villaskulcesal vagy fogdval huzzuk meg. Illessziik be az igy dsszeszerelt eldlapot
a helyére és rogzitsiik két csavarral a BlueDSO paneljat késziilék hazaba. Az eldlap LED-jének
illeszkedni kell a szdmara kialakitott furatba. A csomagban kapott tiiskesor két tiiskéjét hajtsuk meg
derékszogben €s kossiik be vele a BNC csatlakozok kdzépso pontjait a BlueDSO panelre. Vegyiik ki
ismét a panelt a késziilék hazabdl és a tiiskesor maradék két tliskéjét megfeleld méretre hajlitva az
elélap hatoldaldn 1évé pontokat kossiik 0ssze a BlueDSO panel pontjaival. (J15-J17 és J14-J16
pontok).

Ezzel a késziilék elektromos szerelése elkésziilt. A négy rogzitd csavar segitségével szereljiik be a
panelt a végleges helyére.

A késziilék hazanak végleges lezarasa elott még el kell végezni néhany beallitasi miiveletet.

Az USB illeszto beallitasa

A tovabbi bedllitisokat a mar miikodé BlueDSO késziilékkel kell elvégezni. A késziilék az
aramellatast a szamitogéptdl, az USB csatlakozon keresztiil, vagy egy kiilsd legalabb 500mA-es
USB egyendramu adapterrdl kaphatja. Az USB egyendramu adapter nem tartozéka a késziiléknek.
A szamitogéphez USB kabelen keresztiil csatlakozva nincs sziikség kiilsé dramforrésra.

A BlueDSO CD-rdl telepitsiik az ,,MCP2200ConfigUtility” programot.

Az USB illesztd bedllitasdhoz az USB kébelen keresztiil csatlakoztassuk a késziiléket a
szamitogéphez. A szamitogép utasitdsait kovetve telepitsik fel az MCP2200 USB egység
illesztdprogramjait. A sziikséges illesztOprogramok megtaldlhatok a  BlueDSO CD-n, vagy
letolthetdk a Microchip honlapjardl (www.microchip.com).

Inditsuk el az ,,MCP2200ConfigUtility” programot.

A programmal allitsuk be a kommunikacios paramétereket (BaudRate: 115200 bps, RTS/CTS tiltva,
USBCFG engedélyezve). A ,,Product” mezdbe irhatjuk be a késziilék nevét (Pl.: BlueDSO). Ha
mindent beallitottunk, akkor a ,,Configure” gombbal elvégezhetjiik a beallitdsok véglegesitését. A



http://www.microchip.com/

beallitas utan az USB kébel kihtizdsaval véalasszuk le a késziiléket a szamitdgéprol.
A BlueDSO program telepitése

A ,Kezelési utmutatd”-ban leirtak szerint végezziik el a BlueDSO kezeldprogramjanak telepitését.
Az USB kabelen keresztiil csatlakoztassuk a késziiléket a szamitogéphez. Varjuk meg, amig a
szamitogép - az elsd csatlakoztatds utdn - elvégzi a késziilékhez rendelt kommunikécios port
beallitasait. A késziilék csatlakoztatdsa és a kommunikacios portok bedllitasa utdn inditsuk el a
BlueDSO kezel6programjat. A kommunikécios portok koziil valasszuk ki a késziilékhez rendelt
portot a ,,Connect” gomb segitségével vegylik fel a kapcsolatot a késziilékkel. Ha nem ismerjiik a
port szamat, akkor a ,,Tool” panelon taldlhat6 ,,Search BlueDSO” gomb segitségével a szamitogép
megkeresi a késziiléket €s elvégzi a kapcsolat felvételt. Sikeres kapcsolddas esetén a kapcsolodast
jelzé ikon zoldre valt. A késziilék eldlapjan 1évé LED egyszeres felvillandsai jelzik, hogy a
kapcsolat az USB csatornan keresztiil épiilt fel.

Offset beallitas

Ez a késziilék analdg erdsitd rendszerének beallitasat jelenti. A program ,,Zero level calibration
missing” {izenetét egyenlére hagyjuk figyelmen kiviil. Csatlakoztassuk az 1:1 osztasu
mérdvezetéket a CHI bemeneti csatlakozora és zarjuk rovidre a piros és fekete mérdcsipeszt.
Allitsuk a CH1 és CH2 méréshatarat 1V/div allasba, a trigger forrast Line éallasba, majd a ,,Start”
gombbal inditsuk el az adatgytijtést. A CHI1 oldalon 1év0 trimmer potenciométer segitségével a CH1
vizszintes vonalat allitsuk be a képernyd racs kdzépvonalara. A miiveletet ismételjiilk meg a CH2
csatornara is. Allitsuk 4t a CH1 és CH2 méréshatarat 100mV/div allasba és pontositsuk a beallitast
a trimmer potenciométerek segitségével. A potenciométerek bedllitdsa utan allitsuk le az
adatgytijtést, vegyiik le a mérdzsinorokat a bemenetekrol.

Nulla szint beallitas

A ,,Zero level calibration” gomb segitségével végezziik el a csatornak nulla szintjének beallitasat.
Sikeres bedllitas utan a figyelmeztetd iizenet eltlinik. A nulla szint beallitdst minden szdmitogépen
célszerti elvégezni amelyikkel a késziiléket hasznalni kivanjuk.

Frekvencia kompenzalas

Ez a készilék erdsitd rendszerének ¢és bemeneti illesztd fokozatdnak nagyfrekvencias
kompenzalasat jelenti. Csatlakoztassuk a CHI bemenetére az 1:1 osztdsi mérdzsindrt. A piros
mérdcsipeszt csatlakoztassuk az eldlapon 1évo ,,CAL” csatlakozoéra. Allitsuk a CH1 méréshatarat
2V/div éllasba, az idGalapot 25 us/div allasba, a trigger forrast pedig CH1 éallasba. A BlueDSO
programban a hitelesito jel frekvenciajat allitsuk 10kHz-re és a ,,CAL” gombbal kapcsoljuk azt be.
Ekkor a kijelzén egy négyszogjel sorozatot latunk. A CH1 oldali trimmer kondenzatorral allitsuk be
a frekvencia kompenzalast. A miiveletet ismételjiilk meg a CH2 csatorna esetében is.
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Osszeszerelés

A BlueDSO késziilék osszeszerelése és beallitasa elkésziilt. A fedél rogzitése utan a késziilék készen
all a hasznalatra.



